
Schwingungsdämpfer Dresden GmbH

Montageanleitung    Assembly instruction

Der Inhalt des Datenblattes ist unverbindlich und dient ausschließlich Informationszwecken, technische Änderungen im Rahmen fortschreitender Weiterentwicklung behalten wir uns vor. Die Hinweise 
stellen keine Eigenschaftszusicherungen dar und befreien den Anwender nicht von einer Eignungsprüfung hinsichtlich seiner Anwendung. Im Zweifel kontaktieren Sie uns bitte.
The content of the datasheet is non-binding and serves information purposes exclusively. We reserve the right to make technical changes within the framework of on-going development. The information 
does not constitute any guarantee of characteristics and does not relieve the user of carrying out suitability checks with regards to their own application. In case of doubt please get in touch with us.
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Lieferumfang:

Lager komplett
bitte Gesamthöhe unmontiert ent-
sprechend Datenblatt beachten

¢

¢

Schritt 1:

Unterteil des Lagers montieren
für jeweilige Sicherheitsanforde-
rung geeignete Festigkeit der 
Schraubverbindung und Schrau-
bensicherung verwenden (für hohe 
dynamische Belastungen empfeh-

®len wir Loctite  243 bzw. 2701)

¢

¢

Schritt 2:

Gerät auf das Lager montieren
Gewindebolzen passender Länge 
verwenden (Einschraubtiefe min / 
max siehe Datenblatt)
durch Montage werden beide 
Federn gegeneinander definiert 
vorgespannt (Gesamthöhe unbe-
lastet und Federweg durch 
Gewichtskraft siehe Datenblatt)
für jeweilige Sicherheitsanforde-
rung geeignete Festigkeit der 
Schraubverbindung und Schrau-
bensicherung verwenden (für hohe 
dynamische Belastungen empfeh-

®len wir Loctite  243 bzw. 2701)
Schraubverbindung anziehen, mög-
licherweise wird Torsionssicherung 
wirksam (diese verhindert unzuläs-
sige Torsionsbelastung des Elasto-
mers)
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¢

¢

¢
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EluFlex  Baureihe ZDMF ®
Stand Status: 29/01/2015

Shipment:

complete unit
see data-sheet for unmounted 
height 

¢

¢

Step 1:

fix the lower part to the ground
use appropriate strength and screw 
locking for particular safety require-
ments (at high dynamic stress 
levels we recommend using Locti-

®te  243 bzw. 2701)

¢

¢

Step 2:

fix the device on the bearing 
please see data-sheet for minimum 
and maximum screwing depth
springs get a defined preload by 
mounting (see data-sheet for moun-
ted heigth and suspension)
use appropriate strength and screw 
locking for particular safety require-
ments (at high dynamic stress 
levels we recommend using Locti-

®te  243 bzw. 2701)
tighten the screw, possibly the tor-
sion protection becomes active 
(prevents torsion-overload by 
mounting)
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